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La presente invention est relative a un precede 
simple et pratique pour obtenir une boisson chaude 
ou froide en partant d'un produit de base pulve- 
rulent. 

L'invention est aussi relative a un dispositif pour 
la mise en ceuvre dudit precede". 

Le procede consiste a enfermer, entre deux 
feuilles minces impermeables, les doses de la sub- 
stance de base pulverulente a utiliser, en combi- 
naison avec un element filtrant, lesdites feuilles 
min c es devant etre lac^rees ou perforees, mais seu- 
lement au moment de PutOisation pour permettre 
au fluide intermediate d'entrer en contact avec la 
substance pulverulente, et d'en s:rtir sous forme de 
boisson chaude ou froide. 

Le dispositif pour realiser ledit precede est consti- 
tue par deux recipients superposes, le recipient 
superieur contenant 1'agent fluide et comportant a 
sa partie inferieure un dispositif fixe pour dechirer 
la feuflle mince superieure, le recipient inferieur 
comportant a sa partie superieure un dispositif 
mobile pour dechirer la feuflle mince inferieure. 

L'ensemble ci-dessus decrit est dispose entre les 
deux recipients, cet ensemble contenant en combi- 
naison la substance pulverulente et le nitre. 

L'mvention sera mieux comprise par la descrip- 
tion qui va suivre donnee a titre d'exemple, mais 
non limitatif, d*une forme pre76ree de mise en ceuvre 
de ladite invention, cette description etant faite en 
se referant aux dessins joints dans lesquels : 

La figure 1 est une section verticale d'un ensemble 
contenant la substance pulverulente et le filtre; 

La figure 2 £tant une vue en plan par en dessous 
dudit ensemble; 

La figure 3 etant une coupe verticale schema- 
tique d'un dispositif prevu pour permettre la mise 
cn ceuvre dudit precede. 

En se referant aux figures 1 et 2, on a designe 
par 1, la bande ou ruban inferieur, en une feuille de 
matiere impermeable facflement deformable et per- 
forable, par exemple : de raluminium en feuflle 
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mince, ou une matiere artificielle dite plastique ou 
toute autre matiere. 

Cette fouille comporte des parties embouties 2, 
par exemple de forme circulaire, de maniere a obte- 
nir des cavites cylindriques 3. 

Dans ces cavites est dispose, au contact de la 
feuille inferieure 1, un disque fait en une matiere 
pouyant servir au filtrage, par exemple : en une 
matiere plastique spongieuse ou constitue par un 
filet tares fin ou en toute autre matiere du meme 
genre et sur ce filtre repose la substance pulveru- 
lente 5 qui doit §tre utilised, par exemple : du cafe. 

Sur rensembie qui vient d'etre decrit est posee 
la feuille rnince superieure 6, qui est constituee par 
une matiere analogue a celle qui a &e* utilisee pour 
la feuille inferieure 1 et ces deux feuilles sont 
scellees Vune a l'autre par une operation de sou- 
dage, faite par exemple sous vide, dans la region 
S de maniere a ce que la substance pulverulente 
contenue dans la cavite* 3 soit completement prote- 
gee du contact de l'air, en sorte qu'elle ne puisse 
ni se ddteriorer, ni se salir, ni perdre l'ardme qui 
lui est contere par les substances volatiles qu'elle 
peut contenir. 

Finalement, 1 'ensemble qui vient d'etre decrit se 
presente tel qu'on le voit en figure 2, comme un 
ruban ou une bande continue 7 presentant une serie 
de renflements R equidistants. 

Au moment de Tutilisation, les feuilles 1 et 6, 
au droit, de la cavite 3, sont suffisamment perforees 
et Ton verse par-dessus le fluide interm£diaire qui 
peut etre de la vapeur, de l'eau chaude, de l'eau 
froide ou tout autre liquide. Ce liquide vient au 
contact avec la substance pulverulente pour la dis- 
soudre pour cn extraire les ingredients principaux 
ou entrer en combinaison chimique avec elle, apres 
quoi le fluide, ainsi charge se filtrera en passant a 
travers le filtre 4 et sortira au-dessous de la feuille 
inferieure 1 sous forme d'une boisson prete a etre 
utilisee. 
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Ann de realiser au mieuz et d'une maniere plus 
sure le procetJe ci-dessus, on utilisera de preference 
le dispositif qui a etc represente en figure 3. 

En se referant a cctte figure, on a designe par 8 
le corps superieur qui contient Pagent fluide qui 
pourra etre soit de la vapeur, soit de Peau froide, 
ou chaude, out tout autre liquide. 

Ce corps superieur comporte un fond qui est 
pourvu d'une plaquette 9 susceptible de provoquer 
la dechirure localisee ou la perforation de la bande 
7. Par exemple cette plaquette sera rirculaire si les 
parties embouties 3 de la bande sont circulates. 

La plaquette sera pourvue d'une serie dc dents 
10 faisant saillie et perforees soit a leur somraet, 
soit dans Pentre-dent, et de maniere a ce que les 
trous soient obturables ou ouvrables a volonte. 

Le corps cylindrique 20 est pourvu de gorges 11 
dont Pusage sera indique d-apres. 

Par 12, on a designe le corps inferieur ou extrac- 
teur qui a la partie superieure comporte une pla- 
quette 13 mobfle a rencontre de Paction d'un res- 
sort 14. Cette plaquette est pourvue de dents IS 
en saillie et de trous et elle est substantielleraent 
semblable a la plaquette 9. 

Le corps supeneur 12 presente de plus des ner- 
vures 16 en nombre et d'une forme telle qu'elles 
puissent engager les gorges 11 du corps superieur 1. 

Le fonctionnement du dispositif est le suivant : 
ce dernier etant dans la position representee en 
figure 3; pour obtcnir la boisson, on soulevera le 
corps inferieur 12 jusqu'a ce que les nervures 16 
engagent les gorges 11, grace a quoi on obtiendra 
une bonne Stancheite, la matiere de la bande fai- 
sant office de joint. 

Par cette operation, les dents 10 dechireront la 
feuille superieure 6 et la plaquette 13, en s'appli- 
quant contre le fond et k Pencontre de Faction du 
ressort 14 dechirera ou perforera avec ses dents 15 
la feuille inferieure 1. 

L'agent liquide penetrera par les trous de la pla- 
quette superieure a Pinterieur de la caviti 3 et 
viendra au contact de la substance pulverulente 5 
en la disolvant ou en eitrayant de celle-d les 
substances aromatiques, puis le liquide passera a 
travers le filtre 4 ou se separeront les parti oil es 
solides et descendra dans le recipient inferieur 12 
par les trous perces dans la lame inferieure 1 et 
pourra etre recueilli dans une tasse ou un verre 
qui sera dispose* au-dessous de rouverture inferieure 
17; Poperation etant terminee, on detachera le 
corps 12 du corps superieur 8 en Pabaissant, la pla- 
quette 13 revenant dans sa position primitive par 
Taction du ressort 14, tandis que la bande 7 se 
deplacera d'un pas pour presenter au droit des 
deux corps une autre pastille prete a etre utilised. 
Tous ces mouvements pouvant etre executes automa- 
tiquement 

Grace au proceed qui vient d'etre decrit, on 
pourra obtenir du cate, du lait, du th§, de la camo- 
mille ou des boissons de tout genre, telles que : 
limonade, orangeade et autres. 



De ce qui vient d'etre dit, il resulte d'une maniere 
evidente que le proc&le* offre des avantages, dont 
les principaux seront 6numeres d-apres : 

1° La substance pulverulente, dtant enfermee 
dans un recipient avec ou sans utilisation du vide, 
est a I'abri de tout contact avec Pair, ce qui pennet 
d'eviter toute contamination par des agents externes 
— par exemple : la salissure ou la deterioration par 
effet de Pair ou perte de substance volatiles qui 
diminue Pardme de la boisson quand elle est prepa- 
res; Slant donn£ la rapidity de Poperation par 
laquelle on obtient Pinfusion apres le dechiragc des 
feuilles extSrieures, il n'est pas possible que la 
substance pulverulente perde son arome; 

2° On obtient la garantie maxima d'hygiene en 
evitant ainsi toutes manipulations de la part du per- 
sonnel qui est affecte* a la confection des boissons; 

3° On obtient toute garantie en ce qui concerne le 
produit pulverulent d'origine et Pon est sur qull 
n'a subi aucune alteration ou manipulation entre 
le moment de la vente et le moment de l*utilisation; 

4° Avec un dispositif automatique, on obtient 
une tres grande rapidite" et une tres grande facility 
d*utilisation, du fait que PappareH pent Stre des- 
servi meme par des personnes qui ne sont pas 
adultes; 

5° Le filtre etant utilis6 une seule fois ne pent 
s'encrasser et conserve tou jours son efficarite 
maxima d'origine. 

On peut natureDement apporter a la presente 
invention des van antes de details sans sortir du 
domaine de celle-ci. C'est ainsi par exemple que 
les parties embouties 3 peuvent etre assez prof on des 
pour obtenir deux ou phisieurs pastilles filtrantes, 
chacune d'elle supportant une couche de substance 
pulverulente. 

On peut egalement filtrer des boissons faites avec 
des substances qui ncnnalement peuvent reagir 
entre elles quand elles viennent au contact des unes 
des autres et Pon peut egalement obtenir des bois- 
sons qui sont des melanges; c'est ainsi qu'avec une 
couche de cafe et une couche de lait en poudre, on 
peut obtenir du cafe* au lait 

A la place des substances pulverulentes, on peut 
utiliser des liquides qui soient des extraits ou des 
concentres. De meme bien qu'on ait decrit une bande 
comportant des pastilles a des intervaHes determi- 
nes, on peut utiliser egalement des plaquettes indivi- 
duelles, chacune d'elles contenant une pastille 
conforme a celle qui a €ti ci-dessus decrit. 

Au lieu d'utfliser des* disques en matiere spon- 
gieuse constituant des filtres, le filtrage peut etre 
obtenu par Putilisation d'une bande continue de 
matiere filtrante qui eventuellement peut, grace k 
un traitement superfidel convenable, constituer soit 
la feuille superieure, soit la feuille inferieure. 

U est de plus clair que dans le dispositif decrit, 
les plaquettes opposees peuvent etre pourvu es d'ai- 
guilles qui forment les trous obturables pour le pas- 
sage du fluide interra6diaire. 
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RESUME 

L'invcntion a pour objet : 

1° Un procede pour obtcnir dcs boissons a par- 
tir d*un produit de base pulverulent, caracterise en 
ce que la substance pulverulente de base est com- 
bined avec un element filtrant, le tout etant corn- 
prime entre deux elements impermeables destines a 
etre perces ou dechires seulement au moment de 
l'utilisation; 

2° Un procede selon 1°, caracterise en ce que 
le dispositif est constitue par une feuille inferieure 
comportant une partie emboutie form ant une cavitc 
dans laquelle est dispose un disque filtrant et dans 
lequel la substance pulverulente est introduite en 
quantity dosee, une feuille superieure etant prevue 
pour etre assemblee avec la premiere et scellee 
eventuellement sous vide; 

3° Un procede selon 2°, caracterise en ce que 
le dispositif peut avoir la forme d*un ruban ou 
d'une bande enroulable ou repliable en zig-zag qui 
porte a intervalles reguliers, ies ensembles nitres 
substances pulverulentes ci-dessus demerits; 

4* Un precede selon 2° ou 3 W , caracterise en ce 
que les parties embouties sont assez profondes pour 
con ten ir une plurality d 'ensembles filtres-substances 
pulverulentes. Les substances pulverulentes peuvent 
etre cliff ^rentes entre elles; 

5* Un proce*de selon 3°, caracterise en ce que 
chaque element filtrant est compris entre deux 
feuflles dHin bout a l'autre; 

6° Un procede* selon 5°, caracterise' en ce que 
Telement filtrant presente une surface externe conve- 
nablement traitee de maniere a pouvoir eviter Puti- 
lisation de Tune des deux feuflles superieure ou 
inferieure; 
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7° Un procede selon un ou plusieurs des para- 
graphs 1° a 5°. caracterise en ce que les feuilles 
sont constituees par des lames impermeables faci- 
lement deformables et perforables telles que des 
feuilles en aluminium ou en matiere artiftrielle dite 
plastique; 

8° Un procede selon un ou plusieurs des para- 
graphes 1° a 6°, caracterise en ce que 1 'element 
filtrant est constitue par une matiere plastique 
spongieuse capillaire ou non capillaire, ou dun filet 
extremement fin ou de toute autre matiere equiva- 
lente; 

9° Un dispositif pour la mise en ceuvre du pro- 
cede selon un ou plusieurs des paragraphes 1° a 8° 
caracterise en ce qu'il comporte un corps superieur 
con ten ant le fluide intermediaire chaud ou froid, 
comportant a sa partie inferieure une plaquette 
pourvue exterieurement d'organes susceptibles de 
tailler ou de perforer, et de trous obturables — 
un corps inferieur pouvant fctre applique" centre le 
corps superieur et comportant une plaquette mobile 
pourvue a l'exterieur d'organes tafllants ou perfo- 
rants et de trous soumis a Taction d'un ressort et 
un ensemble comme decrit prec&emment pouvant 
etre dispose^ entre le corps inferieur et le corps 
superieur; 

10° Un dispositif selon 9°, caracterise en ce que 
le corps superieur est pourvu a sa face inferieure 
de cavites susceptibles de recevoir des saillies qui 
font partie de la face superieure du corps inferieur, 
grace a quoi est cree pendant le fonctionnement, 
un engagement des deux corps dans lesquels la 
bande fait Office de joint d'etanchditd. 

Osvaldo FASANO 

Pax proem atlon i 

J.-L. Gendrb 



Pour la vente des fascicules, s'adresser a 1'Imprimerib Nation alb, 27. me de la Convention. Paris (15«). 
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Fig. 3 



BNSDOCID: <FR 1537001 A l_> 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 



□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: '■ 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




BLACK BORDERS 



